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一、专业基本技能

模块一 SolidWorks三维建模

1.试题编号及名称：J1-1 三维零件 1的建模

（1）任务描述

图 J1-1 三维零件 1

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-1”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-1 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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2.试题编号及名称：J1-2 三维零件 2的建模

（1）任务描述

图 J1-2 三维零件 2

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-2”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-2 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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3.试题编号及名称：J1-3 三维零件 3的建模

（1）任务描述

图 J1-3 三维零件 3

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-3”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-3 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 7 -

4.试题编号及名称：J1-4 三维零件 4的建模

（1）任务描述

图 J1-4 三维零件 4

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-4”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-4 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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5.试题编号及名称：J1-5 三维零件 5的建模

（1）任务描述

图 J1-5 三维零件 5

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-5”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-5 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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6.试题编号及名称：J1-6 三维零件 6的建模

（1）任务描述

图 J1-6 三维零件 6

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-6”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-6 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 13 -

7.试题编号及名称：J1-7 三维零件 7的建模

（1）任务描述

图 J1-7 三维零件 7

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-7”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-7 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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8.试题编号及名称：J1-8 三维零件 8的建模

（1）任务描述

图 J1-8 三维零件 8

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-8”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-8 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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9.试题编号及名称：J1-9 三维零件 9的建模

（1）任务描述

图 J1-9 三维零件 9

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-9”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-9 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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10.试题编号及名称：J1-10 三维零件 10的建模

（1）任务描述

图 J1-10 三维零件 10

○1 在盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○2 文件名称为“J1-10”，保存在考生文件夹中；

○3 根据图 J1-10 所示尺寸完成三维建模；

○4 隐藏草图和创建的基准平面；

○5 考试过程中注意保存，考核结束时考试应立即停止操作，不得关闭电脑，离开考场。
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（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 机房 必备

设备 电脑 必备

工具 SolidWorks软件 2012版 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项不得分。

草图绘制

草图平面选择正

确

草图平面选择不正确全扣
5分

草图和基准平面

隐藏

草图没隐藏扣 5分，基准平面没

隐藏扣 5分。
10分

三维建模 三维建模正确

零件尺寸错误每处扣 4分，扣完

为止
30分

特征缺失或错误一处扣 5分，扣

完为止
30分

特征的稳定性。如果修改特征再

生失败全扣。
5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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模块二 可编程控制系统设计

1.试题编号及名称：J2-1送料小车的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

某企业一台运料小车需要采用 PLC 控制，要求：小车处于任意位置时，按下启动按钮，

小车都能向相应方向移动（按下前进启动按钮，则前进；按下后退启动按钮，则后退）。在

A、B两地碰到行程开关时，小车立即反向。按下停止按钮，小车停止。小车自动往返示意

图如图 J2-1所示，请设计其控制系统并调试。

图 J2-1小车自动往返示意图

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、 必备
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380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每项

扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8S 管理基本要求

的扣 1-3 分。

3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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2..试题编号及名称：J2-2电动机顺序启停的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

某生产机床要求启动时，主轴电动机启动后，冷却泵电动机才能够启动。停止时，冷却

泵电动机要先停止，主轴电动机才能够停止。请用可编程控制器设计其控制系统并调试。

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（4）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分
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作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。
3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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3.试题编号及名称：J2-3电动机星三角启动的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

某企业的一台主轴电动机需要进行 Y—△降压启动，即：按启动按钮，电动机进行 Y 启

动， 5S 后自动切换至△运行；按停止按钮，电动机自由停车。请用可编程控制器设计其

控制系统并调试。

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明:

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分
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作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 10分，二次试车不成功，

扣 20分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。
3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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4.试题编号及名称：J2-4天塔之光的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

某企业承担了一项运用可编程控制器对天塔之光运行控制的任务，如图 J2-4，具体要求

如下：闭合“启动”开关，指示灯按以下规律循环显示：L1→L1、L2→ L1、L3→L1、L4

→L1、L5→L1、L6→L1、L7→L1→L1、L2、L3、L4→L1、L2、L3、L4、L5、L6、L7→

L1如此循环，每个状态的维持时间为 1s。关闭“启动”开关，天塔之光控制系统停止运行。

图 J2-4天塔之光示意图

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的
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实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
②不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行序删除、插入、修改等操作，每项

扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分
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职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。
3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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5.试题编号及名称：J2-5音乐喷泉的 PLC 控制系统设计

（1）任务描述

控制要求：按下启动按钮 SB1，音乐喷泉的指示灯 1 点亮，1s 后指示灯 2 点亮，再过

1s 后指示灯 3点亮，依次类推，直至音乐喷泉的指示灯 8 点亮，8 个指示灯亮 1s 后整体熄

灭，再过 1s 指示灯 1 点亮，开始下一轮循环，按下停止按钮，整个过程停止。请根据以上

控制要求用可编程控制器设计其控制系统并调试。

图 J2-5 音乐喷泉示意图

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备
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设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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6.试题编号及名称：J2-6 电动机顺序循环控制的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

某企业承担了一个三台电动机M1、M2、M3 循环控制的程序设计任务如图 J2-6。要求

按下启动按钮三台电动机相隔 5s 依次启动，各运行 10s 停止，并重复，按下停止按钮，三

台电动机M1、M2、M3 都停止。请用可编程控制器设计其控制系统并调试。

图 J2-6 三台电动机顺序循环控制示意图

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

根据需求选择



工业机器人技术专业技能考核题库

- 33 -

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 34 -

7.试题编号及名称：J2-7 带式运输机的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

现有一套四节传送带装置，由电动机 M1、M2、M3、M4 分别传动四条输送带，完成物料

的运送。

控制要求：

1、按下启动按钮 SB1，首先启动最末一条传送带（电机 M4），经过 2s 延时，依次启动

一条传送带（电机 M3、M2、M1）。

2、按下停止按钮 SB2，先停止最前一条传送带（电机 M1），每经过 2s 延时，依次停止

M2、M3 及 M4 电机。

请根据控制要求用可编程控制器设计其控制系统并调试。

图 J2-7 带式运输机装置模拟示意图

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。
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○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全 操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分
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（20%） 与规范

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。
3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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8.试题编号及名称：J2-8多种混合液体的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

某企业承担了一个两种液体自动混合装置 PLC 设计任务。如图 J2-8所示：上、下和中

位液位传感器被液体淹没时为 ON。阀 A、阀 B 和阀 C 为电磁阀，线圈通电时打开，线圈

断电时关闭。开始时，容器是空的，各阀门均关闭，各传感器均为 OFF。按下启动按钮后，

阀 A 打开，液体 A 流入容器；液面上升到中位，阀 A 关闭，阀 B 打开，液体 B 流入容

器；液面到达上位时，阀 B 关闭，电动机M 开始运行，搅动液体；6s 后停止搅动，混合

液配置成功，阀 C 打开，放出混合液；当液面降至下位时再过 2s，容器放空，阀 C 关闭，

阀 A 打开，又开始下一周期的操作。按下停止按钮，在当前工作周期的操作结束后才停止

操作（停在初始状态）。

图 J2-8 多种液体自动混合模拟示意图

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。



工业机器人技术专业技能考核题库

- 38 -

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全 操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分
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（20%） 与规范

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。
3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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9.试题编号及名称：J2-9 广场喷泉的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

某广场要实现喷泉控制，一个喷泉池有 A,B,C 三种喷头，喷泉喷水的规律是：按下启动

按钮，A 喷头喷 5s→B,C 喷头同时喷 5s→A,B,C 喷头同时喷 8s→停 1s，如此循环，再按一下

启动按钮，喷泉全部停止。

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分
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作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。
3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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10.试题编号及名称：十字路口交通灯的 PLC控制系统设计

（1）任务描述

东西、南北方向的交通信号灯按照图 J2-10所示的时序运行，东西方向，绿灯亮 8s，闪

动 4s后熄灭，接着黄灯亮 4s后熄灭，红灯亮 16s后熄灭；与此同时，南北方向，红灯亮 16s

后熄灭，绿灯亮 8s，闪动 4s，接着黄灯亮 4s后熄灭，如此循环下去。请根据控制要求用可

编程控制器设计其控制系统并调试。

图 J2-10 交通信号灯时序图

考核内容：

○1 列出 PLC 的 I/O 地址分配表。

○2 画出 PLC 控制 I/O 接线图。

○3 编写 PLC 控制程序。

○4 安装，并通电调试。

说明：

○1 可以任意选择西门子 S7-1200 系列或三菱 FX2N 系列可编程控制器。

○2 S7-1200系列的编程软件为TIA Portal，三菱 FX2N系列的编程软件为 GX Developer。

○3 通电调试：在考点实训设备上利用发光二极管进行模拟通电调试或利用考点现有的

实训模块通电调试。

（2）实施条件
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项目 基本实施条件 备注

场地 可编程控制系统设计工位 12个，每个装接工位配有 220V、

380V三相电源插座，以及 24V直流电源，照明通风良好。

必备

设备 PLC 实训台（配备西门子 S7-1200 系列的 PLC 以及安装有

TIA Portal的编程软件的电脑；或者配备三菱 FX2N 系列的

PLC以及安装了 GX Developer编程软件的电脑）

根据需求选择

材料 下载线 1根；PLC挂件若干；导线若干

工具 万用表 12只；常用电工工具 12套 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

系统设计

（答题纸）

①列出 I/O元件分配表，每处错误扣 1分。

②画出 PLC接线图，每处错误打扣 2分。

③写出控制程序，每处错误打扣 2分。

20分

安装与接线

①不按 I/O接线图接线，每处扣 2分。

②线路布置不整齐、不合理，每处扣 2分
③损坏元件扣 5分。

20分

系统调试

①不会熟练操作软件输入程序，扣 10分。

②不会进行程序删除、插入、修改等操作，每

项扣 2分。

③不会联机下载调试程序扣 10分。

20分

功能实现
一次试车不成功，扣 5分，二次试车不成功，扣

10分，三次试车不成功，本项 0分。
20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养
着装规范、工

作态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2分。
4分
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8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。
3分

产品质量意

识、环保意识、

成本控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合计 100分

考评人员签名
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二、专业核心技能

模块一 工业机器人现场编程与操作

1.试题编号及名称：H1-1 自动下料机零件坯料的切割

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现自动下料机零件坯料的切割，其切割工序的运行轨迹

如图 H1-1。请根据所提供的运行轨迹图，示教编程完成机器人的运行工作，激光切割头通

过笔来代替，切割对象使用描绘有相同比例图纸的纸张代替，请分析机器人的运动轨迹和操

作流程，并进行轨迹示教与调试，通过现场操作的方式来完成下料机零件坯料的切割。

图 H1-1 机器人运行轨迹平面尺寸

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对激光切割头进行 TCP 标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；
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○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急

停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 0.5mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

30分

功能演示 功能调试及演示
（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。
15分
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（2）无任何正确的功能现象，

本项为 0分。

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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2.试题编号及名称：H1-2 平板电脑钢化膜的切割

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现平板电脑钢化膜的切割，其切割工序的运行轨迹如图

H1-2。请根据所提供的运行轨迹图，示教编程完成机器人的运行工作，激光切割头通过笔

来代替，切割对象使用描绘有相同比例图纸的纸张代替，请分析机器人的运动轨迹和操作流

程，并进行轨迹示教与调试，通过现场操作的方式来完成平板电脑钢化膜的切割。

图 H1-2 机器人运行轨迹平面尺寸

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对激光切割头进行 TCP 标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急

停开关实现暂停、启动及停止的功能；
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○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 0.5mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

30分

功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

本项为 0分。

15分

程序导出 能将示教器中的 （1）程序未导出，本项为 0分。 5分
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与展示 程序进行导出并

展示

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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3.试题编号及名称：H1-3 音响面板的切割

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现音响面板的切割，其切割工序的运行轨迹如图 H1-3。

请根据所提供的运行轨迹图，示教编程完成机器人的运行工作，激光切割头通过笔来代替，

切割对象使用描绘有相同比例图纸的纸张代替，请分析机器人的运动轨迹和操作流程，并进

行轨迹示教与调试，通过现场操作的方式来完成音响面板的切割。

图 H1-3 机器人运行轨迹平面尺寸

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对激光切割头进行 TCP 标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急
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停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 0.5mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

30分

功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

15分
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本项为 0分。

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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4.试题编号及名称：H1-4 物块的搬运

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现物块的搬运工作，要求工业机器人在自动运行的模式

下，能连续将供料板上（图 H1-4a）的物块搬运至转运板上，按如图（H1-4b）进行搬运。

搬运对象可用相应形状的物块代替，工具使用吸盘进行。请分析机器人的运动轨迹和操作流

程，并进行轨迹编辑与调试，通过现场操作的方式来完成物块的搬运。

说明：RBt3000多功能工业机器人工作站：机器人 I/O口输出端 4号为吸盘控制信号。

（a）供料板 （b）转运板

图 H1-4 物块搬运示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对吸盘进行 TCP标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的示意图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急
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停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 1mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

30分

功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

15分
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本项为 0分。

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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5.试题编号及名称：H1-5 箱装饮料的搬运

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现箱装饮料的搬运工作，要求工业机器人在自动运行的

模式下，能连续将传送带上（图 H1-5a）的箱装饮料搬运至转运货架上，按如图（H1-5b）

进行搬运。搬运对象可用相应形状的物块代替，工具使用吸盘。请分析机器人的运动轨迹和

操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过现场操作的方式来完成箱装饮料的搬运。

说明：RBt3000多功能工业机器人工作站：机器人 I/O口输出端 4号为吸盘控制信号，

机器人 I/O口输出端 12号为传送带开启的控制信号。

（a）传送带 （b）转运货架

图 H1-5 箱装饮料搬运示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对吸盘进行 TCP标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的示意图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行
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业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急

停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 1mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

30分
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接切换到自动运行，扣五分。

功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

本项为 0分。

15分

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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6.试题编号及名称：H1-6 箱装啤酒的搬运

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现箱装啤酒的搬运工作，要求工业机器人在自动运行的

模式下，能连续将传送带上（图 H1-6a）的箱装啤酒搬运至转运货架上，按如图（H1-6b）

进行搬运。搬运对象可用相应形状的物块代替，工具使用吸盘。请分析机器人的运动轨迹和

操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过现场操作的方式来完成箱装啤酒的搬运。

说明：RBt3000多功能工业机器人工作站：机器人 I/O口输出端 4号为吸盘控制信号，

机器人 I/O口输出端 12号为传送带开启的控制信号。

（a）传送带 （b）转运货架

图 H1-6 箱装啤酒搬运示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对吸盘进行 TCP标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的示意图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使
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能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急

停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 1mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

30分
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个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

本项为 0分。

15分

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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7.试题编号及名称：H1-7 手机包装盒的搬运

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现手机包装盒的搬运工作，要求工业机器人在自动运行

的模式下，能连续将货架上（图 H1-7a）的手机包装盒搬运至转运货架上，按如图（H1-7b）

进行搬运。搬运对象可用相应形状的物块代替，工具使用夹具进行。请分析机器人的运动轨

迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过现场操作的方式来完成手机包装盒的搬运。

说明：RBt3000多功能工业机器人工作站：机器人 I/O口输出端 7号为夹具控制信号。

（a）货架 （b）转运货架

图 H1-7 手机包装盒搬运示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对夹具进行 TCP标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的示意图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；
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○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急

停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 1mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

30分

功能演示 功能调试及演示
（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。
15分



工业机器人技术专业技能考核题库

- 65 -

（2）无任何正确的功能现象，

本项为 0分。

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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8.试题编号及名称：H1-8 几何零件的搬运

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现几何零件的搬运工作，要求工业机器人在自动运行的

模式下，能连续将供料区（图 H1-8a）的几何零件搬运至转运区相应的位置上，按如图（H1-8b）

进行装配。搬运的对象可用相应形状的物块代替，工具使用吸盘进行。请分析机器人的运动

轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过现场操作的方式来完成几何零件的搬运。

说明：RBt3000多功能工业机器人工作站：机器人 I/O口输出端 4号为吸盘控制信号。

（a） 供料区 （b）转运区

图 H1-8 几何零件搬运示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对吸盘进行 TCP标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的示意图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；
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○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急

停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 1mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

30分
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功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

本项为 0分。

15分

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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9.试题编号及名称：H1-9 几何零件的装配

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现几何零件的装配工作，要求工业机器人在自动运行的

模式下，能连续将供料区（图 H1-9a）的几何零件装配至装配区相应的位置上，按如图（H1-9b）

进行装配。装配的对象可用相应形状的物块代替，工具使用吸盘进行。请分析机器人的运动

轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过现场操作的方式来完成几何零件的装配。

说明：RBt3000多功能工业机器人工作站：机器人 I/O口输出端 4号为吸盘控制信号。

（a） 供料区 （b）装配区

图 H1-8 几何零件装配示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对吸盘进行 TCP标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的示意图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行

业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急
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停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 1mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

接切换到自动运行，扣五分。

30分

功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

15分
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本项为 0分。

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 72 -

10.试题编号及名称：H1-10 零件坯料的码垛

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现零件坯料的码垛工作，要求工业机器人在自动运行的

模式下，能连续将供料区（图 H1-10a）的零件坯料搬运至转运区相应的位置上，按如图

（H1-10b）进行码垛。码垛的对象可用相应形状的物块代替，工具使用吸盘进行。请分析

机器人的运动轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过现场操作的方式来完成零件坯

料的码垛。

说明：RBt3000多功能工业机器人工作站：机器人 I/O口输出端 4号为吸盘控制信号。

（a） 供料区 （b）转运区

图 H1-10 零件坯料的码垛示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2正确的对工业机器人设备进行开机、关机；

○3创建工具坐标数据，对吸盘进行 TCP标定；

○4创建工件坐标系数据；

○5根据需要创建载荷数据；

○6分析现场提供的示意图，确定机器人运行的轨迹；

○7根据确定的轨迹方案，完成目标点的示教，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使

能/复位等操作，以生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行
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业标准；

○8 轨迹生成后，通过示教器调试、验证程序；

○9完成本项目的自动运行操作，并能根据工作情况，利用示教器上的使能器、功能按钮和急

停开关实现暂停、启动及停止的功能；

○10将工业机器中的运行程序导出并展示。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 5个工业机器人设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 串联六轴工业机器人及配套的工作平台 5套 必备

工具 每工位一个工具箱，常用电工工具 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

创建机器

人基本数

据

创建工具坐标数

据、工件坐标系

数据、载荷数据

（1）工具坐标系创建不成功或

错误扣 8 分。（工具 TCP 点精

度不超过 1mm，超过扣 2分。）

（2）建立过程中出现碰撞工件

或工件平台，每出现一次扣 3分。

（3）工件坐标系创建不成功或

错误，扣 6分。

（4）载荷数据创建不成功和错

误，扣 4分。

20分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析机器

人的动作轨迹和

工具姿态，以确

定安全范围

能正确分析机器人的动作，以确

定安全范围，在考核表的示意图

中将轨迹规划标识出，分析不正

确或未标出，每处扣 2分。

10分

轨迹现场

示教编程

按要求完成机器

人运行的起始点

设置，在注意安

全 运 行 的 前 提

下，按要求完成

指定轨迹运动程

序的编辑与调试

（1）损坏夹具扣 10分/每次,损
坏主要器件此项为 0分。

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分。

（3）缺少必须的安全过渡点，

每处扣 5分。

（4）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的扣 5分。

（5）设置点偏差超过 2 mm，每

个点扣 2分。

（6）调试过程中，不经测试直

30分
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接切换到自动运行，扣五分。

功能演示 功能调试及演示

（1）演示功能错误或缺失，按

比例扣分。

（2）无任何正确的功能现象，

本项为 0分。

15分

程序导出

与展示

能将示教器中的

程序进行导出并

展示

（1）程序未导出，本项为 0分。

（2）展示的程序格式不完整，

扣 2分。

5分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全
不符合安全操作规范每次扣 2
分，扣完为止。

4分

操作规范

未按要求规范操作，做与考试无

关的操作，操作不规范每次扣 2
分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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模块二 工业机器人离线编程与仿真

1.试题编号及名称：H2-1 自动下料机零件坯料的切割

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现自动下料机零件坯料的切割，其切割工序的运行轨迹

如图 H2-1。请根据所提供的运行轨迹图，仿真机器人的运行过程。切割对象使用长、宽、

厚度分别为 300、150、10的铁板模块，铁板模块的表面描绘有零件的曲线图，激光切割工

具采用仿真软件中的“My tool”代替，激光切割的过程用一个指示灯代替。灯亮代表激光切

割工作，灯灭代表激光切割不工作。请分析机器人的运动轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑

与调试，通过离线仿真编程完成机器人的功能演示。

图 H2-1 机器人运行轨迹平面尺寸

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-1”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对激光切割头进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能
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/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

5分
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每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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2.试题编号及名称：H2-2 定位板的切割

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现定位板的切割，其切割工序的运行轨迹如图 H2-2。

请根据所提供的运行轨迹图，仿真机器人的运行过程。切割对象使用长、宽、厚度分别为

300、150、10的铁板模块，铁板模块的表面描绘有零件的曲线图，激光切割的过程用一个

指示灯代替。灯亮代表激光切割工作，灯灭代表激光切割不工作。请分析机器人的运动轨迹

和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过离线仿真编程完成机器人的功能演示。

图 H2-2 机器人运行轨迹平面尺寸

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-2”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对激光切割头进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能
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/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

5分
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每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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3.试题编号及名称：H2-3 工作台档板的切割

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现工作台档板的切割，其切割工序的运行轨迹如图

H2-3。请根据所提供的运行轨迹图，仿真机器人的运行过程。切割对象使用长、宽、厚度

分别为 300、150、10的铁板模块，铁板模块的表面描绘有零件的曲线图，激光切割的过程

用一个指示灯代替。灯亮代表激光切割工作，灯灭代表激光切割不工作。请分析机器人的运

动轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过离线仿真编程完成机器人的功能演示。

图 H2-3 机器人运行轨迹平面尺寸

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-3”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对激光切割头进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能
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/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

5分
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每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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4.试题编号及名称：H2-4 五角星板的切割

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现五角星板的切割，其切割工序的运行轨迹如图 H2-4。

请根据所提供的运行轨迹图，仿真机器人的运行过程。切割对象使用长、宽、厚度分别为

300、150、10的铁板模块，铁板模块的表面描绘有零件的曲线图，激光切割的过程用一个

指示灯代替。灯亮代表激光切割工作，灯灭代表激光切割不工作。请分析机器人的运动轨迹

和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过离线仿真编程完成机器人的功能演示。

图 H2-4 机器人运行轨迹平面尺寸

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-4”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对激光切割头进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能
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/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

5分



工业机器人技术专业技能考核题库

- 86 -

每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 87 -

5.试题编号及名称：H2-5 电脑屏幕涂胶

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现电脑屏幕的涂胶，其涂胶工序的运行轨迹如图 H2-5

所示。请根据所提供的运行轨迹图，完成机器人的运行工作，其中，涂胶工具采用仿真软件

中的“My tool”代替，涂胶厚度为 5mm。涂胶的过程用一个指示灯代替。灯亮代表胶枪工作，

灯灭代表胶枪不工作。请分析机器人的运动轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过

离线仿真编程完成机器人的功能演示。

图 H2-5 电脑屏幕的涂胶示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-5”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对涂胶工具进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；
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○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能

/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

能正确分析工件

尺寸，并生成机

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；
5分
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析 器人的动作轨迹 （2）工具的姿态分析不合理，

每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 90 -

6.试题编号及名称：H2-6 汽车车门焊缝涂胶

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现汽车车门焊缝的涂胶，其涂胶工序的运行轨迹如图

H2-6所示。请根据所提供的运行轨迹图，完成机器人的运行工作，其中，涂胶工具采用仿

真软件中的“My tool”代替，涂胶厚度为 2mm。涂胶的过程用一个指示灯代替。灯亮代表胶

枪工作，灯灭代表胶枪不工作。请分析机器人的运动轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调

试，通过离线仿真编程完成机器人的功能演示。

图 H2-6 汽车车门焊缝的涂胶示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-6”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对涂胶工具进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；
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○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能

/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

能正确分析工件

尺寸，并生成机

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；
5分
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析 器人的动作轨迹 （2）工具的姿态分析不合理，

每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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7.试题编号及名称：H2-7 物块搬运

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现物块的搬运工作，要求工业机器人在自动运行的模式

下，能连续将供料板上（图 H2-7a）的物块搬运至转运板上，按如图（H2-7b）进行搬运。

搬运对象可用相应形状的物料代替，工具使用吸盘代替。请分析机器人的运动轨迹和操作流

程，并进行轨迹编辑与调试，通过离线仿真编程完成机器人的功能演示。

（a）供料板 （b）转运板

图 H2-7 物块搬运示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-7”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对吸盘进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能

/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标
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准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

每处扣 2分。

5分

任务轨迹 根据任务要求， （1）演示过程检测到碰撞扣 10 25分
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的离线编

程操作

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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8.试题编号及名称：H2-8 货物搬运

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现货物的搬运工作，要求工业机器人在自动运行的模式

下，能连续将供料板上（图 H2-8a）的货物搬运至转运板上，按如图（H2-8b）进行搬运。

搬运对象可用相应形状的物料代替，工具使用吸盘代替。请分析机器人的运动轨迹和操作流

程，并进行轨迹编辑与调试，通过离线仿真编程完成机器人的功能演示。

（a）供料板 （b）转运板

图 H2-8 货物搬运示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-8”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对吸盘进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能

/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标
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准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

每处扣 2分。

5分

任务轨迹 根据任务要求， （1）演示过程检测到碰撞扣 10 25分
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的离线编

程操作

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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9.试题编号及名称：H2-9 起重机零件侧板的焊接

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现起重机零件侧板的焊接工作，要求工业机器人在自动

运行的模式下，根据所提供的运行轨迹图，仿真机器人的运行过程。焊接工具采用仿真软件

中的“My tool”代替，焊接的过程用一个指示灯代替。灯亮代表焊枪工作，灯灭代表焊枪不

工作。请分析机器人的运动轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过离线仿真编程完

成机器人的功能演示。

图 H2-9 运行轨迹示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-9”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对焊接工具进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能
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/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

5分
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每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名
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10.试题编号及名称：H2-10 挖掘机零件支撑板的焊接

（1）任务描述

某企业采用串联型六轴机器人实现挖掘机零件支撑板的焊接工作，要求工业机器人在自

动运行的模式下，根据所提供的运行轨迹图，仿真机器人的运行过程。焊接工具采用仿真软

件中的“My tool”代替，焊接的过程用一个指示灯代替。灯亮代表焊枪工作，灯灭代表焊枪

不工作。请分析机器人的运动轨迹和操作流程，并进行轨迹编辑与调试，通过离线仿真编程

完成机器人的功能演示。

图 H2-10 运行轨迹示意图

考核内容：

○1操作安全常规（人员配备，设备检查）；

○2在 F盘下建立考生文件夹，文件夹名称为“场次-工位号”，所有文件必须保存在考生文件

夹中，否则记零分；

○3文件名称为“H2-10”，保存在考生文件夹中；

○4根据需要导入相应的三维模型和工具，摆放至合适的位置，并配置参数；

○5配置系统输入输出信号、工作站中各组件的功能；

○6创建工具数据对焊接工具进行 TCP（Tool Center Point）标定；

○7创建工件坐标系数据；

○8根据需要创建载荷数据；

○9分析现场提供的运行轨迹图，确定机器人运行的轨迹；

○10根据确定的轨迹方案，完成示教目标点，调节机器人姿态、设置轴参数，机器人工具使能
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/复位等操作，生成机器人运动轨迹路径及匹配的工具动作，操作过程要符合国家和行业标

准；

○11在创建的编程环境中，对轨迹进行仿真，查看机器人运行轨迹，并生成后置代码。

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 30个机器人离线仿真设备工位，且采光、照明良好 必备

设备 电脑 必备

工具 机器人仿真软件 RobotStudio 必备

（3）考核时量：90分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

文件储存错误，此项记零分。

完成机器

人工具和

工件的导

入和布局

实现模型的导入

和布局

（1）工件导入不成功，每个扣 2
分；

（2）工件不能摆放至正确位置，

每处扣 3分；

（3）工具导入不成功扣 2分；

（4）工具不能正确装配至机器

人法兰盘扣 3分。

10分

系统的创

建
创建机器人系统

（1）机器人系统语言未更改为

中文，扣 2分；

（2）未配置工业网络板块扣 2
分。

5分

配置 I/O单

元、信号

配 置 机 器 人 的

I/O单元功能

（1）配置 I/O单元不成功，扣 5
分；

（2）配置 I/O信号不成功，扣 2
分。

5分

创建机器

人基本数

据

创建工具数据、

工件坐标系、负

载数据

（1）除工具坐标系和工件坐标

系外每缺失一个数据扣 3分，创

建不准确酌情给分；

（2）工具坐标系建立不成功或

错误扣 4分；

（3）工件坐标系建立不成功或

错误扣 4分。

10分

机器人运

行轨迹分

析

能正确分析工件

尺寸，并生成机

器人的动作轨迹

（1）不能根据工件尺寸合理安

排机器人运动轨迹，扣 4分；

（2）工具的姿态分析不合理，

5分
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每处扣 2分。

任务轨迹

的离线编

程操作

根据任务要求，

按照仿真的轨迹

规划创建机器人

工作环境，对轨

迹进行设计优化

及后置处理

（1）演示过程检测到碰撞扣 10
分/次；

（2）运行轨迹不按工艺要求，

每处扣 5分；

（3）缺少必要的过渡点，每处

扣 5分；

（4）缺少 I/O 控制功能，每处

扣 1分；

（5）未按轨迹规划指定方向、

指定起点运行的，扣 5分；

（6）设置点偏差超过 2mm，每

个点扣 2分;
（7）未完成机器人工作环境的

创建，缺少一项扣 2分；

（8）未完成机器人轨迹的设计

和优化，扣 5分。

25分

仿真演示
调试及演示

（1）没有信号指示或指示错误

的，扣 10分。

（2）仿真失败，扣 10分。

20分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、设备损坏等安全事故；严重违规操作、

违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记零分。

操作规范

操作安全、规范
计算机开、关机不符合安全操作

规范每次扣 2分，扣完为止。
4分

软件操作规范

未按要求规范操作软件，做与考

试无关的操作，文件夹名称不正

确，文件名称不正确每项扣 2分，

扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。

3分

合 计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 105 -

三、跨岗位综合技能

模块一 电气线路安装与调试

1.试题编号及名称：K1-1 三相异步电动机启停控制系统安装与调试

（1）任务描述

某车床设备用一台三相鼠笼式异步电动机拖动，通过操作按钮可以实现电动机启动及停

车控制。请按要求完成系统安装、接线、调试与功能演示，（按现场提供的电路原理图进行

安装如下图 1）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-1 系统的原理图与制作参考图

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位 必备

仪器仪表 万用表 1块 必备

电器、材料 三相异步电动机 1台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套 必备

（3）考核时量：120分钟
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（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3

分，扣完为止；
15 分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控

制回路,得出准确的测量结果。

每错一处扣 3 分，扣完为止。

15 分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表

等。每错一处扣 3 分。
15 分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填

写内容错误每项扣 2 分。
10 分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每

错一处扣 2 分，扣完为止。
10 分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结

果演示方法不当、演示结果错

误每项扣 3 分。

15 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8s 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名
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2.试题编号及名称：K1-2三相异步电动机两地控制系统安装与调试

（1）任务描述

某台机床，因加工需要，加工人员应该在机床正面和侧面均能进行操作。电动机要求单

向控制，同时要求实现两地控制。请按要求完成系统安装、 接线、调试与功能演示，（现

场提供的电路原理图进行安装如下图 2）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-2 系统的原理图与制作参考图

（2）实施条件

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位 必备

仪器仪表 万用表 1块 必备

电器、材料 三相异步电动机 1台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套 必备
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试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分，扣完为止。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名
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3.试题编号及名称：K1-3 三相异步电动机点、长动控制系统安装与调试

（1）任务描述

某运动控制系统的电动机要求有单向连续和点动控制， 请按要求完成系统安装、接线、

调试与功能演示，（按现场提供的电路原理图进行安装如下图 3）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-3 继电器控制系统的原理图与制作参考图

（2）实施条件

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位 必备

仪器仪表 万用表 1块 必备

电器、材料 三相异步电动机 1台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套 必备
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试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 111 -

4.试题编号及名称：K1-4 三相异步电动机正反转控制系统安装与调试

（1）任务描述

某生产机械要求正反转，由一台三相异步电动机拖动,由接触器实现互锁，请按要求

完成系统安装、接线、调试与功能演示（按现场提供的电路原理图进行安装如下图 4）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-4 继电器控制系统的原理图与制作参考图

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位。 必备

仪器仪表 万用表 1块。 必备

电器、材料 三相异步电动机 1台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套。 必备

（3）考核时量：120分钟
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（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8s
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名
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5.试题编号及名称：K1-5 三相异步电动机双重联锁控制系统安装与调试

（1）任务描述

某生产机械要求正反转，由一台三相异步电动机拖动,由接触器和按钮实现双重互锁，

请按要求完成系统安装、接线、调试与功能演示，（按现场提供的电路原理图进行安装如下

图 5）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-5 继电器控制系统的原理图与制作参考图

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位。 必备

仪器仪表 万用表 1块。 必备

电器、材料 三相异步电动机 1台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套。 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准
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试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名
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6.试题编号及名称：K1-6 电动机正反转/长、点动控制系统安装与调试

（1）任务描述

某一生产设备用一台三相异步鼠笼式电动机拖动，通过操作按钮可以实现电动机正反转

长、点动启动及停车控制，请按要求完成系统安装、接线、调试与功能演示（按现场提供的

电路原理图进行安装如下图 6）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-6 继电器控制系统的原理图与制作参考图

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位。 必备

仪器仪表 万用表 1块。 必备

电器、材料 三相异步电动机 1台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套。 必备

（3）考核时量：120分钟
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（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名



工业机器人技术专业技能考核题库

- 117 -

7.试题编号及名称：K1-7 电动机正反转两地控制系统安装与调试

（1）任务描述

有一台机床设备的主轴电动机正反转启停采用控制柜和操作台两处控制，通过两处的按

钮实现主轴电动机的正反转，请按要求完成系统设计、系统安装、接线、调试与功能演示。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-7 继电器控制系统的原理图与制作参考

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位。 必备

仪器仪表 万用表 1块。 必备

电器、材料 三相异步电动机 1台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套。 必备

（3）考核时量：120分钟
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（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名
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8.试题编号及名称：K1-8 电动机顺序启停控制系统安装与调试

（1）任务描述

某机床，要求在加工前先给机床提供液压油，使机床床身导轨进行润滑，这就要求先启

动液压泵后才能启动机床的工作台拖动电动机；当机床停止时要求先停止工作台拖动电动机，

才能让液压泵电动机停止。液压泵为三相异步电动机，请按要求完成工作台系统安装、接线、

调试与功能演示，（按现场提供的电路原理图进行安装如下图 7）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-8 继电器控制系统的原理图与制作参考

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位。 必备

仪器仪表 万用表 1块。 必备

电器、材料 三相异步电动机 2台三相异步电动机，断路器，组合三联按钮，

交流接触器，热继电器，熔断器

必备

工具 通用电工工具一套。 必备

（3）考核时量：120分钟
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（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名
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9.试题编号及名称：K1-9 电动机自动往返控制系统安装与调试

（1）任务描述

某一工作台用一台三相异步鼠笼式电动机拖动，实现自动往返行程，但当工作台到达两

端终点时，立刻返回进行自动往返；通过操作按钮可以实现电动机正转启动、反转启动、自

动往返行程控制以及停车控制。工作台运动方向示意图如图 8所示, （按现场提供的电路原

理图进行安装如下图 9）。

工作台运动方向示意图

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-9 继电器控制系统的原理图与制作参考

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位。 必备

仪器仪表 万用表 1块。 必备

电器、材料 塑料线槽板若干、三相电度表、三相断路器、熔断器、三相插 根据需要
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座、三相异步电动机、塑料线卡若干、护套线若干。 选备

工具 通用电工工具一套。 必备

（3）考核时量：120分钟

（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名
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10.试题编号及名称：K1-10 三相电机星三角降压起动控制系统安装与调试

（1）任务描述

某传输带采用电动机拖动，电动机采用时间原则控制的 Y-△降压启动。请按要求完成

系统安装、接线、调试与功能演示，（现场提供的电路原理图进行安装如下图 10）。

要求：

○1 原理分析：根据图示电气原理图，分析其电气原理，描述动作过程。

○2 系统的安装、接线：根据考场提供的正确的原理图和器件、设备完成元件布置并安

装、接线。要求元器件布置整齐、匀称、合理，安装牢固；导线进线槽、美观；接点牢固、

接点处裸露导线长度合适、无毛刺；电动机和按钮接线进端子排。

○3 写出系统调试步骤并完成调试，进行功能演示。

图 K1-10 继电器控制系统的原理图与制作参考

（2）实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 电工实训室 1间，20个电工工作台位。 必备

仪器仪表 万用表 1块。 必备

电器、材料 塑料线槽板若干、三相电度表、三相断路器、熔断器、三相插

座、三相异步电动机、塑料线卡若干、护套线若干。

根据需要

选备

工具 通用电工工具一套。 必备

（3）考核时量：120分钟
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（4）评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

质量

线路连接
正确连接线路。每错一处扣 3分，

扣完为止；
15分

判定功能是否正

常

按照原理图,连接主电路及控制

回路,得出准确的测量结果。每错

一处扣 3分，扣完为止。

15分

工艺 工艺
导线连接牢靠,正确放置仪表等。

每错一处扣 3分。
15分

技术文件 技术文件的填写
按要求填写相关技术文件。填写

内容错误每项扣 2分。
10分

操作过程 操作工序
据行业相关标准，操作工序每错

一处扣 2分，扣完为止。
10分

操作结果 操作结果演示

正确进行操作结果的演示。结果

演示方法不当、演示结果错误每

项扣 3分。

15分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操作。

操作工序、操作规范等每错一处

扣 2分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2分，工作态度不好

扣 2分。
4分

8S
考试过程中及结束后，考试桌面

及地面不符合 8s管理基本要求

的扣 1-3分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3分。 3分

合计 100分

考评人员签名
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模块二 液压系统安装与调试

1.试题编号及名称：J1-1 进油路节流调速回路装调

（1）任务描述

在液压实训系统中采用单向节流阀搭建进油路的节流调速回路，液压回路和

电器控制线路如下图 J1-1所示。

图 J1-1 进油路节流调速回路的液压回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加载

卸荷；能实现单向节流阀的进油节流调速动作：调阀 1，使 P1=4MPa，单向节流

阀 3全开，2YA 得电，活塞杆右行，速度较快（快进）。1YA 得电，油缸退回；关

小单向节流阀 3，2YA 得电，活塞杆右行，速度变慢（工进）；电磁铁动作及节流

阀状况见下表 J1-1-1 所示。

表 J1-1-1 电磁铁动作及节流阀状况表

工况 1YA 2YA 节流阀

快进 - + 全开

工进 - + 关小

快退 + - /

原位停止 - - /

（2）实施条件
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液压系统装调项目实施条件见下表 J1-1-2。

表 J1-1-2 液压系统装调项目实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备

（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-1-3：

表 J1-1-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

20 分
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查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名
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2.试题编号及名称：J1-2 节流阀旁路节流调速回路装调

（1）任务描述

在液压实训系统中采用单向节流阀搭建旁油路的节流调速回路，液压回路和

电气控制线路如下图 J1-2所示。

图 J1-2 节流阀旁路节流调速回路的液压回路

要求：

搭建上图液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加载卸

荷；能实现 单向节流阀的旁油路节流调速动作：调阀 1，使 P1=4MPa，单向节

流阀 2 全关，2YA 得电，活塞杆右行，速度较快（快进）；1YA 得电，油缸退回

（快退）；打开单向节流阀 2，2YA 得电，活塞杆右行，随着单向节流阀的开度

越大，速度变慢（工进）；电磁铁动作及节流阀状况见下表 J1-2-1 所示。

表 J1-2-1 电磁铁动作及节流阀状况表

工况 1YA 2YA 节流阀

快进 - + 全关

工进 - + 开大

快退 + - 全关

原位停

止

- - /



工业机器人技术专业技能考核题库

- 129 -

（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-2-2。

表 J1-2-2 液压系统装调项目实施条件

（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-2-3：

表 J1-2-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备



工业机器人技术专业技能考核题库

- 130 -

调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

20 分

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名
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3.试题编号及名称：J1-3 自动连续换向回路装调

（1）任务描述

在液压实训系统中采用行程开关搭建控制液压缸自动连续换向回路液压回

路和电气控制线路如下图 J1-3所示。

图 J1-3 自动连续换向回路的液压回路

要求：

搭建上图液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加载卸

荷；实现功能如下：调阀 1，使 P1=4MPa，按下 SB2→1：缸前进→2：碰到行程

开关 SQ2→3：缸后退→4：碰 到行程开关 SQ1→1：缸前进，自动循环，直至按

下 SB1 停止；电磁铁及行程开关动作顺序见下表 J1-3-1 所示。

表 J1-3-1 电磁铁及行程开关动作顺序表

工况 1YA 2YA SQ1 SQ2

缸前进 1 - + - -

进到位 2 + - - +

缸后退 3 + - - -

退到位 4 - + + -

原位停止 - - - -
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（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-3-2。

表 J1-3-2 液压系统装调项目实施条件

（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-3-3：

表 J1-3-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备
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调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

20 分

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名
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4.试题编号及名称：J1-4 差动连接工作进给快速回路装调

（1）任务描述

电器控制线在液压实训系统中液压缸差动连接搭建能实现快进和工作进给

的调速回路，液压回路和路如下图 J1-4所示。

图 J1-4 差动连接工作进给快速回路的液压回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加

载卸荷；能实现差动连接调速动作：调阀 1，使 P1=4MPa，当 2YA 通电，1YA 通

电时，液压泵输出的压力油同缸右腔的油都进入液压缸的左腔，实现了差动连接，

使活塞快速向右运动；当快速运动结束，使 1YA失电，2YA 仍通电，这时是工作

进给。当 3YA 通电，2YA 失电时，活塞向左快速退回(非差动连接)；电磁铁动作

顺序见下表 J1-4-1所示。

表 J1-4-1 电磁铁动作顺序表

工况 1YA 2YA 3YA

快进 + + -

工进 - + -

快退 - - +

原位停止 - - -
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（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-4-2。

表 J1-4-2 液压系统装调项目实施条件

（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-4-3：

表 J1-4-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备
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调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

20 分

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名
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5.试题编号及名称：J1-5 调速阀短接调速回路装调

（1）任务描述

在液压实训系统中调速阀的短接搭建实现快进和工作进给的调速回路，液

压回路和电气控制线路如下图 J1-5所示。

图 J1-5 调速阀短接调速回路的液压回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加

载卸荷；能实现如下调速动作：调阀 1，使 P1=4MPa，阀 4 的 1YA 得电，活

塞向右运动时，缸回油通过阀 4，调速阀不起作用，不能改变油缸运动速度（快

进），当阀 4 的 1YA 失电，阀 4 关闭，缸回油通过调速阀节流，缸速度减慢（工

进），当 3YA 通电，活塞向左快速退回；电磁铁动作顺序见下表 J1-5-1所示。

表 J1-5-1 电磁铁动作顺序表

工况 1YA 2YA 3YA

快进 + + -

工进 - + -

快退 - - +

原位停止 - - -
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（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-5-2。

表 J1-5-2 液压系统装调项目实施条件

（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-5-3：

表 J1-5-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备
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调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

20 分

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名

6.试题编号及名称：J1-6 并联调速回路调速阀装调

（1）任务描述
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在液压实训系统中调速阀并联搭建实现快进和工作进给的调速回路，液压

回路和电气控制线路如下图 J1-6所示。

图 J1-6 并联调速回路调速阀的液压回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加

载卸荷；能 实现调速阀的并联调速动作：调阀 1，使 P1=4MPa，调速阀 3 和 4

并联，两种进给速度不会相互影响,调节调速阀 4 开口小于阀 3 开口量；当 2YA

得电、1YA 失电时，缸运动速度为快进，2YA 得电、1YA 得电时，为工进（慢），

3YA 得电、2YA 失电，使油缸返回；电磁铁动作顺序见下表 J1-6-1 所示。

表 J1-6-1 电磁铁动作顺序表

工况 1YA 2YA 3YA

快进 - + -

工进 + + -

快退 +/- - +

原位停

止

- - -

（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-6-2。
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表 J1-6-2 液压系统装调项目实施条件

（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-6-3：

表 J1-6-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

20 分

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备



工业机器人技术专业技能考核题库

- 142 -

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名

7.试题编号及名称：J1-7 采用单向顺序阀控制液压缸的平衡回路装调

（1）任务描述

在液压实训系统中采用单向顺序阀搭建控制液压缸动作的平衡回路，液压

回路和电气控制线路如下图 J1-7所示。
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图 J1-7 采用单向顺序阀控制液压缸的平衡回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加

载卸荷；能实现液压缸动作：1YA 得电，开泵油缸活塞杆后退，到底后调节阀 1

使 P1=3MPa,旋紧阀 3 的调压弹簧后，1YA 失电，活塞杆不前进，逐渐调小阀 3

的压力，直到活塞杆前进；电磁铁动作顺序及单向 顺序阀状况见下表 J1-7-1

所示。

表 J1-7-1 电磁铁动作顺序及单向顺序阀状况表

工况 1YA 单向顺序

阀
活塞杆退回 + /

活塞杆停 - 全关

活塞杆前进 - 打开

原位停止 - /

（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-7-2。

表 J1-7-2 液压系统装调项目实施条件

项目 基本实施条件 备注
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（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-7-3：

表 J1-7-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

20 分

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备
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⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名

8.试题编号及名称：J1-8 压力继电器控制液压缸动作及卸荷回路装调

（1）任务描述

在液压实训系统中采用压力继电器搭建控制液压缸动作及卸荷回路，液压

回路和电气控制线路如下图 J1-8所示。
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图 J1-8 压力继电器控制液压缸动作及卸荷回路的液压回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加

载卸荷；实现功能如下：调阀 1，使 P1=4MPa，当按下 SB2→液压缸右行→压

力继电器发讯号→液压缸左行→ 液压缸停止，1YA 得电，液压泵卸荷；电磁铁

动作顺序表见下表 J1-8-1 所示。

表 J1-8-1 电磁铁动作顺序表

工况 1YA 2YA 3YA

缸前进 - + -

缸后退 - - +

泵卸荷 + - -

原位停止 - - -

（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-8-2。

表 J1-8-2 液压系统装调项目实施条件

项目 基本实施条件 备注
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（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-8-3：

表 J1-8-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

20 分

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备
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⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名

9.试题编号及名称：J1-9 油路采用调速阀控制双缸同步回路装调

（1）任务描述

在液压实训系统中回油路采用调速阀搭建控制双缸同步动作回路，液压回

路和电气控制线路如下图 J1-9所示。
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图 J1-9 回油路采用调速阀控制双缸同步回路的液压回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加

载卸荷；能实现功能如下：调阀 1，使 P1=4MPa，液压缸左缸、右缸同步前进

→两液压缸同时退回→液压缸停 止运行；电磁铁动作顺序见下表 J1-9-1 所示。

表 J1-9-1 电磁铁动作顺序表

工况 1YA 2YA 3YA 4YA

缸进 - + - +

缸退 + - + -

原位停止 - - - -

（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-9-2。

表 J1-9-2 液压系统装调项目实施条件

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备
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（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-9-3：

表 J1-9-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

对系统进行电路

油路联调。

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

20 分

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备
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5 分。

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名

10.试题编号及名称：J1-10 调速阀串联多级调速回路装调

（1）任务描述
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在液压实训系统中采用调速阀串联搭建多级调速回路，液压回路和电气控

制线路如下图 J1-10所示。

图 J1-10 调速阀串联多级调速回路的液压回路

要求：

搭建上图所示液压回路，连接电气控制线路；油泵能正常启动与停止、加

载卸荷；能实现功能如下：调阀 1，使 P1=4MPa，调节调速阀 3 开口小于阀 5

开口量；当 2YA 得电、1YA 得电系统不节流，缸运动速度最快, 缸退回；当 2YA

得电、1YA 失电, 缸Ⅰ工进（稍慢）， 缸退回；当 1YA、2YA 均失电，缸Ⅱ工进

（慢），缸退回；电磁铁动作顺序见下表 J1-10-1 所示。

表 J1-10-1 电磁铁动作顺序表

工况 1YA 2YA 3YA 4YA

快进 + + + -

Ⅰ工进 - + + -

Ⅱ工进 - - + -

快退 - - - +

原位停止 - - - -

（2）实施条件

液压系统装调项目实施条件见下表 J1-10-2。

表 J1-10-2 液压系统装调项目实施条件
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（3）考核时量：60 分钟

（4）评分标准

液压系统装调项目评分标准见下表 J1-10-3：

表 J1-10-3 液压系统装调项目评分标准

试题号 场次-工位号

评价内容 考核点 评分标准 配分 得分

作品

（80%）

元件选择与

安装

按要求，正确选

择和安装元件；

元件安装要紧

固，位置合适，

元件连接规范、

美观。

①元件选择不正确，每个扣 2

分。

②元件安装不牢固，每个扣 2

分。

③方向控制阀轴线没呈水平位

置安装，每个扣 2 分。

④行程开关安装位置不正确扣

2分。

⑤元件布置不整齐、不合理，

扣 2 分。

10 分

系统

连接

按要求，正确连

接液压回路和电

气控制线路。

①液压回路连接不正确，每处

扣 10 分。

②电气控制线路连接不正确，

扣 10 分。

20 分

调试

检查油压输出并

调 整；检查电源

输出 并单独检

查电路；上述两

个步骤完成 后

①不检查电源输出以及线路连

线，扣 2

分。

②不检查油压输出并调整，扣

2分。

20 分

项目 基本实施条件 备注

场地 8 个液压系统装调工位，且采光、照明良好。 必备

设备 液压系统装调设备 8套。 必备

工具 万用表 8 只，活动帮手 16 把。 根据需求选备

测评专家

每 4 名考生配备一名测评专家，且不少于 3 名测评专家。

辅助人员 与考生配比为 1∶20，且不少于 2 名辅助人员。

测评专家要求具备至少一年以上液压系统装调实训指导

经历。

必备
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对系统进行电路

油路联调。

③阀门调整不正确扣 2 分。

④压力不调整的扣 2 分。

⑤油泵不能启动/停止，扣 5

分；油泵不 能加载/卸荷，扣

5分。

功能 系统功能完整。

①功能缺失按比例扣分（功能

参照每道

试题中的电磁阀及行程开关动

作状况表）。

②若功能全部不能实现，本次

测试直接判定为不及格。

30 分

操作规

范与职

业素养

（20%）

出现明显失误造成工具、仪表或设备损坏等安全,严重违反

考场纪律造成恶劣影响的本大项计 0分。

操作安全

与规范

操作安全 损坏工具、仪表扣 4 分； 4分

操作规范

根据行业相关标准及规范操

作。操作工序、操作规范等每

错一处扣 2 分，扣完为止。

6分

职业素养

着装规范、工作

态度

衣冠不整扣 2 分，工作态度不

好扣 2 分。
4分

8S

考试过程中及结束后，考试桌

面及地面不符合 8S 管理基本

要求的扣 1-3 分。

3分

产品质量意识、

环保意识、成本

控制意识

费耗材、不爱惜工具，扣 3 分。 3分

合计 100 分

考评人员签名
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